() VEOLIA

ZGLOSZENIE INSTALACJI

stanowiska spawalniczego
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1. Wstep

Niniejszy wniosek dotyczy zgtoszenia stanowiska spawalniczego, zlokalizowanego w Zninie przy
ul. Fabrycznej 3, przeznaczonego do uzytku na potrzeby wiasne Spotki Veolia Zachéd Sp. z o.0.

Stanowisko spawalnicze nie wymaga uzyskania pozwolenia zintegrowanego ani pozwolenia na
emisje, jednak zgodnie z ustawg z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska [Dz.U. 2025 r.

poz. 647] wymaga dokonania zgtoszenia instalacji organowi ochrony $rodowiska.
2. Podstawa prawna

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie przypadkow, w
ktérych wprowadzanie gazéw lub pytédw do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia [Dz.U. 2010
nr 130 poz. 881] — stanowiska spawalnicze, przy ktérych zuzycie materiatow spawalniczych nie
przekracza okreslonych limitéw, nie wymagajg pozwolenia na wprowadzanie gazéw i pyléw do
powietrza.

Natomiast w odniesieniu do ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska [Dz.U.
2001 nr 62 poz. 627, tekst jednolity Dz.U. 2025 poz. 647] i jej art. 152 ust. 1 ,Instalacja, z ktérej emisja
nie wymaga pozwolenia, moggca negatywnie oddziatywa¢ na Srodowisko, podlega zgloszeniu
organowi ochrony $rodowiska [...]". Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami instalacja obejmujgca do 3
‘stanowisk spawalniczych wprowadzajagca gazy i pyly z instalacji do powietrza w sposdb
zorganizowany nie wymaga posiadania pozwolenia na emisje gazow i pytow do powietrza, jednak
ustawa naktada na podmiot obowigzek przediozenia zgloszenia instalacji do wlasciwego organu

administracji, ktérym w niniejszym przypadku jest Starosta.

3. Akty prawne
[1] Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska [Dz.U. 2001 nr 62 poz. 627,
tekst jednolity Dz.U. 2025 poz. 647];
[2] Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie rodzajow instalacji,
ktorych eksploatacja wymaga zgloszenia [tekst jednolity. Dz.U. 2019 poz. 1510];
[3] Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie przypadkéw, w ktorych
wprowadzanie gazéw lub pyldw do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia [Dz.U. 2010 nr 130
poz. 881];
4] Rozporzadzenie Ministra Klimatu z dnia 24 wrzes$nia 2020 w sprawie standardéw emisyjnych
dla niektérych rodzajéw instalacji zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspofspalania
odpadow (Dz.U. 2020 poz. 1860).
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4. Oznaczenie prowadzacego instalacje

Veolia Zachéd Sp. z o.0.
ul. Powstancéw Slaskich 28/30
53-333 Wroclaw / Polska
Sad Rejonowy dla Wroctawia-Fabrycznej we Wroctawiu,
VI Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowego, KRS: 0000021724,

NIP: 951-178-26-52

REGON: 012776122

PKD 35.30.Z

5. Adres zaktadu, na ktérego terenie prowadzona jest eksploatacja instalacji

Veolia Zachéd Sp. z o.0.
ul. Fabryczna 3, 88-400 Znin
Veolia Zachéd Sp. z o.0. z siedzibg we Wroctawiu, przy ul. Powstancéw Slgskich 28/30 jest
wiascicielem dziatki nr 2201/2, 2201/3, 2201/5, 2865, 2866, ksiega wieczysta BY12/00016649/4, na
podstawie aktu notarialnego z dnia 01.07.2021 r. repetytorium A nr 2774/2021.

6. Rodzaj i zakres prowadzonej dzialalnosci, w tym wielko$é¢ produkcji lub

wielko$¢ swiadczonych ustug;

Spotka Veolia Zachod jest prawnym wilascicielem cieptowni weglowej w lokalizacji ul. Fabryczna 3,
Znin 88-400, gdzie prowadzi dziatalno$¢ w zakresie produkcji i sprzedazy ciepla do Kklientéw

zewnetrznych.
7. Czas funkcjonowania instalacji (dni tygodnia i godziny)

Stanowisko bedzie eksploatowane doraznie w okresie remontow i inwestycji. Czas pracy instalacji w
okresach remontowych do 25 godzin tygodniowo. W pozostalym okresie kilka godzin lub wcale.

8. Wielkos¢ i rodzaj emisji

Stét spawalniczy z jednym stanowiskiem spawalniczym zostal wyposazony w mechaniczny odciag
spalin oraz mechaniczng wentylacje pomieszczenia. Odprowadzenie spalin odbywa sie przez kanat
stalowy 200 mm x 200 mm wigczony do kanatu murowanego z kominem i wentylatorem na dachu
budynku, wyrzut spalin znajduje sie na wysokosci 9m. Wydajnos¢ wentylatora wynosi 1350 m3/h.
Stanowisko jest przystosowane do spawania metodami: MMA (111), TIG (141), MIG (131), MAG
(135), gazowe (311).
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Obliczenie predkosci przeplywu powietrza na wylocie z kanalu:

v [m/s] = T

A =004m

1350 ——
v=——>% = 9,375m/s

0,04
Predkosé wylotu powietrza wynosi 9,375 m/s.
W trakcie spawania powstaje tzw. dym spawalniczy, czyli mieszanina gazow i pytow, ktdra tworzy sie
w wyniku topnienia metali, ich odparowania i utleniania.
Obliczenia emisji zanieczyszczen powstajgcych w procesie spawania drutem wykonano w oparciu o

wskazniki emisji opublikowane w czasopi$mie ,Bezpieczenstwo Pracy — Nauka i Praktyka" nr 5/81. W

analizie zatoZzono, ze caty emitowany pyt PM10 stanowi frakcje PM2,5.

Tabela 8.1 Wskazniki emisji z procesow spawania drutem

Rodzaj procesu Zanieczyszezenie Wskaznik emisi (g/kg)
Pyt PM10 59
Spawanie drutem (TIG, Bwullensk-azofis* -
Migomat, gaz)
Tlenek wegla 6

Na stanowisku spawalniczym wykorzystywane bedzie ok. 20 kg drutu spawalniczego w ciagu roku (10

kg metodg Migomat, 5 kg spawanie gazowe oraz 5 kg spawanie TIG).

Wielkos¢ emisji rocznej obliczono wedtug wzoru:

E = wskainik emisji - masa zuzytego drutu

Do okreslenia wskaznikdéw emisji na jednostke zuzytego materiatu spawalniczego wykorzystano dane
z Katalogu charakterystyk materiatéw spawalniczych pod wzgledem emisji zanieczyszczen, autorstwa
Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach oraz opracowania “Charakterystyki emisji dla wybranych
proceséw produkcyjnych i urzadzen technologicznych przemystu maszynowego” (BIPROMASZ).

Wyniki przedstawiono w tabeli 8.1.



Pyt PM10 11,89

' - elek
Spawa“'eo"t"u"l’l’:‘] a elektroda Dwutlenek azotu* 055
Tlenek wegla 0,49
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Tabela 8.2 Wskazniki emisji z procesow spawania elektrodami

* w obliczeniach przyjeto, ze tlenki azotu w calosci stanowig dwutlenek azotu

Na stanowisku spawalniczym wykorzystywane bedzie rocznie ok. 55 kg elektrod otulonych.

Wielko$¢ emisji rocznej obliczono wedtug wzoru:

E = wskainik emisji - masa zuzytych elektrod

Tabela 8.3 Wielko$¢ emisji zanieczyszczen z procesow spawania

‘ .J'_ &) Ti=

Pyt PM10 0,118 0,654 0,772

Dwutlenek azotu 0,012 0,030 0,042
Tlenek wegla 0,12 0,027 0,147

9. Opis stosowanych metod ograniczania emisji

Ograniczenie emisji zanieczyszczen do powietrza bedzie realizowane poprzez wdrozenie
kompleksowego systemu dziatan technicznych i organizacyjnych. W zakresie dziatan organizacyjnych
zakiad bedzie zapewnia¢ $ciste przestrzeganie procedur technologicznych i rezimu pracy stanowiska
spawalniczego. Prace spawalnicze beda wykonywane wylacznie przez personel posiadajacy
odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia. Pracownicy beda regularnie szkoleni z zakresu bezpiecznego
i efektywnego wykonywania prac spawalniczych, a zuzycie materialéw spawalniczych bedzie
poddawane monitorowaniu.

W aspekcie dziatan technicznych zastosowane beda rozwigzania polegajagce na racjonalnym
wykorzystaniu materiaiow spawalniczych zgodnie z wymogami technologicznymi oraz minimalizacji
strat materiatowych poprzez optymalizacje proceséw spawalniczych. Stanowisko begdzie utrzymywane
w dobrym stanie technicznym.
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10. Informacja, czy stopien ograniczania wielkosci emisji jest zgodny =z

obowigzujacymi przepisami

Biorac pod uwage przyjeta technologie spawania i skale przedsiewziecia, emisja zanieczyszczen
pozostanie ponizej progdw wymagajacych pozwolenia na emisje. Instalacja spawalnicza nie bedzie

stanowié znaczacego zrédia zanieczyszczenia powietrza.



